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Одним из важных средств повы-
шения производительности  обо-
рудования на кольцепрядильных 

машинах является регулирование ско-
рости вращения веретен. Выравнивание 
натяжения нити позволяет поставить 
вырабатываемую нить в более благо-
приятные условия и снизить обрыв-
ность. Получаемая при этом возмож-
ность несколько повысить среднюю 
скорость прядения обусловливает 
повышение производительности. 
Однако возможности, заложенные в 
регулировании скорости вращения 
веретен, нельзя считать использован-
ными полностью из-за трудности опре-
деления и осуществления оптимально-
го скоростного режима.

Основные результаты, связанные с 
аналитическим определением опти-
мального скоростного режима кольце-
прядильной машины были получены в 
работах [1, 2]. 

В этих работах задача оптимиза-
ции сводилась к поиску минимума 
времени наработки нити определен-
ной длины, например, длины нити 
содержащейся в слое початка τс. Было 
показано, что:

                                   (5)
где:
tc – время подъема кольцевой 

планки при наработке одного слоя;
 - коэффициент «нежелательно-

сти» обрыва, учитывающий, во сколь-
ко раз потеря нити определенной 
длины вследствие обрыва имеет боль-
ший вес, чем выработка нити той же 
длины;

s(t)- переменная, равная расстоя-
нию кольцевой планки в данный 
момент времени t от начала коорди-
нат, помещенного в точку, соответ-
ствующую положению планки в нача-
ле наработки очередного слоя 

А, a, b,  - константы, характеризу-
ющие конструктивную линию машины;

 - показатель параболы, аппрокси-
мирующей кривую распределения 
прочности пряжи;

Из уравнения экстремали функци-
онала (5) определяется оптимальный 
скоростной режим прядильной маши-
ны:

                                                                 (6)
где:
 

Представляя n как функцию време-
ни можно найти время подъема коль-
цевой планки при оптимальном законе 
изменения скорости вращения вере-
тен:

                                                               (7)
где: 
                                             
Математическое ожидание време-

ни наработки нити длиной lc, помеща-
ющейся в одном слое, с учетом воз-

• �экономии расходных материалов;
• �расширении ассортимента мужских и 

женских изделий.
Изделия могут быть изготовлены 

на стандартном оборудовании в усло-
виях промышленного производства.

В результате совершенствования 
методик проектирования с помощью 
нестандартных методов и приемов 
трансформации на новых объектах 
проектной деятельности и получения 
новых форм костюма на базе нестан-
дартных форм конструктивных 
устройств, предлагаются новые прин-
ципы трансформации на примере 
модуля-трансформа. Образные ана-
логии модуля-трансформа, позволя-
ют изучить не только внешнюю 
форму, но и возможности получения 
новых технологий, что конкретизиру-
ет разработки новых серий про-
мышленной продукции и получению 
проработанного художественного 
образа

изготовлены из различных материа-
лов: трикотажных полотен, многослой-
ных тканей, меха и кожи.

Представленные примеры возмож-
ностей трансформации не ограничи-
ваются тремя вариантами. Отлетные 
части плечевых швов и преобразован-
ные детали можно использовать не 
только изменяя базовое положение и 
силуэт изделия, но и использовать их 
в качестве декоративных элементов.

Технический результат использо-
вания изобретения проявляется в:
• �расширении функциональных воз-

можностей предмета одежды за счет 
наличия отлетных деталей и модель-
ных вариантов переда и спинки;

• �расширении ассортимента плечевых 
изделий по назначению и моде-лям 
за счет использования различных 
материалов;

• �удобстве эксплуатации, т.к. транс-
формация выполняется доступно без 
затруднений;
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