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Аннотация: В статье рассмотрены вопросы автоматизации процесса 

получения рациональных конструкций швейно-трикотажных изделий из вы-

сокоэластичных материалов с целью реализации разработанной методики их 

проектирования с учетом деформационных свойств материалов. 

The summary: In this article is considered problems about the automation 

process of manufacture rational design of knitted garments which manufactured 

from highly elastic material in order to implement the developed methods of their 

design, taking into account the deformation behavior of materials. 

 

В настоящее время в условиях современного предприятия существует 

потребность в использовании информационных технологий на всех этапах 

жизненного цикла изделия. Направление совершенствования процесса про-

ектирования швейно-трикотажных изделий из высокоэластичных материалов 

(ВЭМ), в свете основных тенденций использования средств вычислительной 

техники в швейной промышленности, определено из анализа информацион-

ных характеристик и особенностей процесса. 

С участием авторов статьи разработана методика получения рацио-

нальных конструкций швейно-трикотажных изделий из высокоэластичных 

материалов, принципиальное отличие которой от существующих заключает-

ся в инновационном подходе к определению исходной информации для учета 

свойств материалов при проектировании плотнооблегающих изделий. Ин-



 

формационно-логическая структура разработанной методики представлена в 

виде схемы на рисунке 1. 
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Рисунок 1. - Информационно-логическая структура процесса получения ра-

циональных конструкций плотно облегающих изделий 

Оценка реально существующих предпосылок и средств повышения 

эффективности процесса проектирования швейных изделий на базе совре-

менных систем автоматизированного проектирования (САПР) одежды поз-

волила сформулировать основные требования для реализации в автоматизи-

рованном режиме ранее разработанной методики получения рациональных 



 

конструкций плотнооблегающих изделий из ВЭМ, учитывающей деформа-

ционные свойства материалов [1;2], и предложить укрупненный алгоритм 

процесса реализации данной методики посредством САПР швейных изделий 

(рис.2).  
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Рисунок 2. - Укрупненный алгоритм процесса получения рациональных кон-

струкций в САПР швейных изделий 

Согласно представленному алгоритму на первых двух этапах происхо-

дит выбор методики конструирования и ввод исходных данных для построе-

ния (размерных признаков, величин прибавок, коэффициентов и т.п.), кото-

рые могут быть извлечены из базы данных программы или введены с клавиа-

туры в таблицу исходных данных программы.  



 

Третий этап – создание базовой конструкции (БК), является достаточно 

простым в осуществлении, так как все задачи конструирования поддаются 

формализации. Анализ выявленных модельно-конструктивных особенностей 

существующей плотнооблегающей одежды из ВЭМ и работа по формирова-

нию базы данных типовых модулей трикотажных изделий из ВЭМ [4] позво-

ляет максимально расширить количество создаваемых по определенным ал-

горитмам базовых конструкций при значительном упрощении процесса, сво-

дя его по сути, к выбору готовых конструктивных модулей из базы данных. 

Ввод коэффициентов заужения (Кj) и относительного удлинения (Lj) 

для конкретного полотна в таблицу исходных данных целесообразно осуще-

ствить после получения БК. Информационной составляющей в плане реали-

зации данного этапа является разработанная ранее методика расчета кон-

структивных параметров в зависимости от деформационных характеристик 

конкретного полотна и рекомендации по корректировке базового предела за-

ужения деталей [1;2]. 

На этапе создания исходной модельной конструкции (ИМК) необходи-

мо обеспечить эффективность и максимальную точность модифицирования 

базовых конструкций посредством набора макрокоманд и с учетом данных о 

величинах коэффициентов заужения и относительного удлинения для кон-

кретного полотна, полученных на предыдущем этапе. 

Этап получения модельной конструкции (МК) целесообразно реализо-

вать таким образом, чтобы пользователь имел определенную свободу творче-

ства, не смотря на то, что каждый программный модуль должен содержать в 

своем составе часть, в которой автоматически реализуются формализуемые 

процедуры, в частности производится взаимоувязка деталей между собой по-

сле модифицирования одной из них или изменения параметров. Это еще бо-

лее ускоряет процесс компьютерного моделирования и страхует пользовате-

ля от возможных ошибок. 

Практическую реализацию представленного алгоритма целесообразно 

осуществить на базе параметрических систем автоматизированного проекти-



 

рования одежды или САПР комбинированного типа с полным доступом к 

параметрам проектирования на любом этапе построения конструкции изде-

лия. Такой выбор обоснован функциональными возможностями данных ви-

дов систем, и в частности, возможностью в любой момент изменять исход-

ные данные и повторять построение с учетом внесенных изменений, что 

необходимо на этапе создания ИМК изделий из ВЭМ, на котором происхо-

дит модифицирование БК с учетом коэффициентов заужения и относитель-

ного удлинения деталей. Возможность изменять величины данных коэффи-

циентов в любой момент построения и в любом месте уже созданного алго-

ритма позволяет получить конструкции изделий для высокоэластичных по-

лотен различных групп растяжимости при минимальных временных затра-

тах. 

Таким образом, практическая реализация алгоритма автоматизирован-

ного получения рациональных конструкций швейных изделий из ВЭМ, с 

учетом деформационных свойств полотен, осуществлена на примере одной 

из распространенных параметрической САПР швейных изделий. При этом 

методика построения параметрического чертежа БК является традиционной 

для параметрических САПР, а характерные особенности имеет этап разра-

ботки ИМК, которые получают на основе базовых путем их трансформации с 

учетом скорректированного для конкретного полотна предела заужения и ко-

эффициента относительного удлинения деталей. Величины вышеуказанных 

коэффициентов целесообразно добавить в таблицу исходных данных и в рас-

четных формулах использовать их буквенное обозначение. Это дает возмож-

ность многократного автоматического пересчета и перестроения чертежа на 

любой стадии выполнения процесса при изменении значений данных пара-

метров, что позволяет получить необходимое количество конструкций для 

полотен различных групп растяжимости. Чертеж исходной модельной кон-

струкции изделия из ВЭМ для полотна второй группы растяжимости с коэф-

фициентом заужения К = 22% представлен на рисунке 2. 



 

 

Рисунок 3. – Чертеж исходной модельной конструкции изделия из ВЭМ 

Апробация плотнооблегающих изделий из ВЭМ, изготовленных с ис-

пользованием лекал, полученных посредством параметрической САПР 

одежы показала высокое качество посадки проектируемых изделий, как на 

манекене, так и на фигуре человека, удобство в динамике и высокую техно-

логичность за счет рационального способа формообразования, гарантирую-

щего логическую взаимосвязь между формой, конструкцией и материалом. 

Таким образом, доказана возможность реализации ранее разработанной ме-

тодики получения рациональных конструкций плотнооблегающих изделий из 

ВЭМ с использованием современных информационных технологий, в том 

числе существующих систем автоматизированного проектирования одежды. 
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