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:] ля реализации в швейном про-
' : изводстве современной компь-

ютерной технологии оиотемь
подготовки материалов к производству
швейных изделий (пмкпши) и созда-
ния непрерь вного информационного
проотранотва, что особенно приоритет
но для крупньх швейных предприятий,
прежде воего необходим вь сокого
уровня автоматизированньй контроль
количества и качества длинномерньх
материалов с возможностью формиро-
вания на современнь!х н
нологической и управленческой ин

представление результатов вход-
ного контроля на оовмеотимь!х элек
тронньх носителях с подключением
их в корпоративную компьютерную
сеть позволяет исключить из струкц-
рь пмкпши ряд организационно-

переходов' миними-
зировать объём и улучшить качество
представления информации обеспе
чить непрерь1вность её трансформа_
ции и обмена с центральнь1м процес-
сором. а также повьсить оператив-
ность улравления и снизить риок при-
нятия ошибочнь!х решений.

Разработка компьютерной техно
логии пмкпши невозможна без все_
отороннего анализа ее организацион-
ной и функциональной структурь.

оистема пмкпши включает в себя
ряд подоиотем' среди которьх наибо-
лее значимь!ми с лозиций информаци
онного обеспечения ооновнь!х произ
водственнь!х процессов следует счи_
тать входной контроль материалов и
подготовку нормативно технической
документации для формирования на-
отилов и раскроя материалов! что со-

отавляет суть подготовительного про
изводства любого швейного предпри
ятия. при зтом качеотвенное вь полне
ние операций, осущеотвляемь!х в рам_
ках второй из названньх подсистем,
напрямую зависит от качеотва проте-
кания технологических процеосов
входного контроля .иатериалов. в связи
с этим ведущей подсисте|'4ой в системе
пмкпши следует очитать входной
контроль материалов' цель которого
оостоит в получении полной информа-
ции о количестве и качеотве поступив-
ших на предприятие материалов од
нако! учить!вая. что исходная инфор
[|ация и технологичеокие условия для

протекания процессов
раскроя формируются в ходе реализа-
ции обеих подсисте[!, челесообразно
объединить дан н ь!е подсистемь1в одну!
определив ее! как подго'говка матери

алов к раокрою (пмкР).
иоследовавие функциональной

структурь! лроцеоса пмкР целесооб-
разно начать с анализа типовой техно-
логической последовательнооти опе-
раций подготовительно раскройного

й
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аппаратурного оснащения! оонован-

ный на иопользовании пьезопреобра
зователя в качестве чу
элемента предложеннь!й способ пре
дусматривает вь!числение длины [ с
помощью микропроцессора о иополь-
зованием линейного размера ралпор-
та переплетения материала в ооот
ветствии с заданнь м алгоритмом:

где п] количеотво имлульсов' генери
руемь1х пьезоэлементом при переме_
щении материаладлиной !-, э - эталон_
ный участок дпинь1 кэ _ количество
раппортов (поперёчньх элементов) в
эталонной длине необходимо под-
черкнль] что под раппортом перепле-
тения в данном случае понимают рас-
отояние между соседними отруктурнь!
ми элементами например' в ткани -
между соседними уточнь ми нитями.

струкцрная схема сиотемь изме-
рения для реализации разработанного
метода лредставлена на рис. 2.

экопериментальная апро6ация
предложенного метода позволяет ут-
верждать, что данное техническое
решение может бьть использовано
как одно из перспективньх для под-
готовительно-раскройного лроизвод_
отва лри обработке легкодеформиру
емь х материалов, особе
нь!х голотен с низким показателем
ловерхностной плотнооти.

т'аким о6разом' при организации
ш веиного производства нацеленного на
вь сокое товарное качество и ресурсос-
бережени'. следует учить!вать' что ка-
чество изделий закладь ваетоя на ста
дии вь!полнения процесоов и операций
системь пмкпши' лредставляюцей
базовую основу поотроения всего тех-

цикла всвязисэтим,
совершенствование информационно-

обеспечения сиотемь
подготовки материалов к раокрою на
основе разработки принцилиально но
вь!х вь!сокоточнь!х автоматизирован
нь!х методов и систем д
основнь1х и вопомогательнь!х подгото_
вительнь х операций позволяет обеспе_
чить тре6уемь й уровень конкуренто-
спосооности вь!пускаемои продукции :.

с п!!сок 1!!1п ера п!'ь!:

!- 17атп. 21582.17 Росспйс;сая Фет)ера
!!|я, мпк со!в7/02' с11о|об цз!!!еРе'
н0я о!ц!!ь! ов, )ч,а!цхся 
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вер(апеп1 эконом11к11 ц сервпса-
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Рис' 1 ' тиловь'е олераци' подготовитёльно-раскройного производства одёждь'

ческой среде следовательно' оовер-

ского обеопечения даннь1х производст
веннь!х процессов 6удет слособство
вать повь шению качес'ва кроя и, в ко-
нечном итоге' качества и конкуренто-
споообности готовь х швейньх изделий

таким образом' оистеме подготов-
ки материалов к раскрою швейнь1х
изделий принадлежит ключевая роль
в решении про6лем обеспечения кон
курентослособности продукции за
счет снижения ее себест
вь шения качества. это обуславлива
ет необходимость совер
ее технологии и организации. повь-
шения точности информационного
обеспечения и оперативного управле_
ния. Реализация поставленнь!х задач
возможна, прежде всего' на базе раз
работки и ооздания принципиально

новь1х вь!сокоточнь1х автоматизиро-
ваннь!х методов и систем для измере-
ния ли11ейньх параметров и разбра-
ковки материалов! сов-Аршенствова-

ния технического обеспечения для
вь полнения вопомогательнь!х техно
логических операций входного конт
роля' а также для наотилания и рас

в рамках решения задачи по со-
вершенствованию методического и
техничеокого обеспечения основнь!х и
вспомогательнь!х операций пмкР
предложен и практически апробиро-
ван принципиально новый метод для
измерения длинь! движуцихся легко
деформируемь х материалов сетчатой
структурь1 []], относящийся к прямь!!"1
метода|, измерения и обеспечиваю-
ций повь!шение точности измерения
лри одновременном упрощении его

Рис' 2' струкцрная схема измерения двихуцихся длинномеРнь1х ма1ёриалов севатой
структурь1:1 - пьезоареобразователь с цупом (чувствительнь!м элементом);2:3 -
блокусиления;4 -блок сопряжения:5 - процессор] 6 - Авижуцийся матеРиал


